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Flachwalzen von Band, Blech und Folie

Ansprechpartner: Franziska Ueberschar P franziska.ueberschaer@imf.tu-freiberg.de J +49 3731 39-2841

Magnesiumlegierungen Aluminiumlegierungen Weitere Legierungen
AZ31, ZAX210, WZ73, WE43 u.a. EN AW 5754, AIMgé u.a. auf Anfrage

Halbkontinuierliche WalzstraBe (Flachkonfiguration)

Mit der Konti-WalzstraBe kdnnen reale Warmwalzprozesse im LabormaBstab simuliert
werden. Das Ausgangsmaterial kann induktiv oder in Anwarmaofen erwdrmt werden.
In der Flachkonfiguration besteht die Anlage aus einem Zunderwdascher (400 bar),
Duo-ReversiergerUst  (VorgerUst), drei  nachfolgenden Housing-GerUsten  in
Konti-Anordnung und einer KUhlstrecke. AbschlieBend kann das fertige Band in
einem Regalofen definiert abgekUhlt werden.

Technische Daten:

*  Walzendurchmesser 295...340 mm (VorgeruUst)

«  Max. Walzgeschwindigkeit 20 m/s

«  Max. Anstichabmessung 45 mm x 80 mm x 2.500 mm
*  Min. Endabmessung 1 mm x 100 mm x 60.000 mm

Einsatzgebiete:

Industrienahe Technologieauslegung, thermomechanisches Walzen, Simulation der
CoilabkUhlung, Materialentwicklung mit passender TechnologiefUhrung Konti-Walzanlage

Bandwalzen mit Quarto-Reversiergerust

Das Quarto-Reversiergerust ist Tell des Technikums Magnesiumband zu dem
ebenfalls eine GieBwalzanlage und ein Luftumwalzofen in industrienahmen
MaBstab zdhlen. Zundchst wird mittels des GieBwalzens Vormaterial hergestellt,
welches anschlieBend wdrmebehandelt und gecoilt werden kann. Die Coils kdnnen
dann wieder abgehaspelt und in mehreren Stichen gewalzt werden.

Technische Daten:

+  Walzendurchmesser 368...406 mm (Arbeitsw.) | 840 mm (StGtzw.)
*  Max. Walzgeschwindigkeit 3.75 m/s

«  Maox. Bandbreite 720 mm

*  Min. Endwalzdicke 1 mm

Einsatzgebiete:
Industrienahe Technologieauslegung, Erprobung neuer und Modifikation
vorhandener Leichtmetalllegierungen

Quarto-
ReversiergerUst
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SACK-ReversiergerUst

Das SACK-Reversiergerust wurde erstmals 1930 in Betrieb genommen. Es kann zum
Walzen von Flach- und Langprodukten verwendet werden. DarUber hinaus kdnnen
z.B. Zunderwd@scher (400 bar) oder KUhistrecken vor bzw. nach dem GerUst
angebracht werden. Ebenfalls kdnnen die Arbeitswalzen durch Walzenheizungen
auf bis zu 160 °C erwdrmt werden.

Technische Daten:

*  Walzendurchmesser 300...360 mm (Duo) | 200 / 300 mm (Quarto)

*  Max. Walzgeschwindigkeit 2m/s

*  Max. Anstichabmessung 100 mm x 100 mm

*  Min. Endabmessung 4 mm x 300 mm (warm) | 2 mm x 300 mm (kalt)

Einsatzgebiete:
Bestimmung des rdumlichen Werkstoffflusses, Herstellung von Werkstoffverbunden, ol
Betrieb als Block-, Universal- und BlechwalzgerUst SACK -ReversiergerUst

Kaltwalz-Reversiergerust

Das Kaltwalz-ReversiergerUst kann im Duo- als auch Quarto-Einbau betrieben
E=r e werden. Im Quarto-Einbau kénnen dinne Abmessungen wie Folienstarke (> 200 um)
eingestellt und feste Werkstoffe gewalzt werden. Ebenso verfugt das Gerust Uber
zwel Haspeln, so dass neben Blechen auch Bdnder reversierend gewalzt werden
kénnen.

Technische Daten:

*  Walzendurchmesser 65 /85 /260 mm
*  Max. Walzgeschwindigkeit 2m/s
*  Max. Anstichabmessung 7 mm x 140 mm (Duo)
I mm x 140 mm (Quarto)
*  Min. Endwalzdicke 0,5 mm (Duo) | 0,1 mm (Quarto)

Einsatzgebiete:
tribologische Untersuchungen, Untersuchungen zum Walzplattieren,

Kaltwalzgerst Kaltwalzen, Folienwalzen
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